MACARICOS
50-10 E 19-6

MACARICO DE SOLDA / AQUECIMENTO PARA USO COM ACETILENO OU GAS ALTERNATIVO

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY
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v 50-10
MODELO 50-10 MODELO 19-6
O punho de magarico automatico Harris 50-10 tem como E dotado de um punho de magarico combinado para soldagem,
caracteristica um singular sistema de controle de gds para brasagem e aquecimento. Pode ser usado com oxi acetileno ou
reduzir o tempo de operagdo, melhorando a seguranga e o outros gases combustaveis. O modelo 19-6 possui dois tubos
conforto no trabalho, reduzindo o consumo de gas. unidos por solda prata. As valvulas ficam localizadas a frente do
O controle de gés on/off, acionado com o dedo e a chama piloto punho do magarico para controle mais preciso durante a
ajustavel eliminam o reajuste de chama todas as vezes em que operagdo e maior conforto.
o macarico for usado. O macarico pode ser usado para _
brasagem e soldagem com todos os gases oxicombustiveis. DESCRICAO

e Soldaaté20mm
DESCRICAO e Cortaaté 75mmde espessura
e Soldaaté20mm e Punhoextremamente leve e durdvel
« Brasagemdetuboaté 4” e Valvula ponta de agulha de chama rapida e precisa
« Controle automético de gas on/off e Construgdo de tubo duplo brasado com prata para
« Chama piloto ajustavel proporcionar seguranga e durabilidade

* Reduc¢dodoconsumo de gas
e Usar mesmos acessoérios que o modelo 19-6
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MACARICO 50-10

coDIGo A ROSCA OXIGENIO ROSCA GAS COMBUSTIVEL PESO (kG) COMPRIMENTO (mm)
50-10 Acetileno 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,310 169
Gés alternativo 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,310 169

MACARICO 19-6

c0DIGO A ROSCA OXIGENIO ROSCA GAS COMBUSTIVEL PESO (kG) COMPRIMENTO (mm)
196 Acetileno 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,240 157
Gés alternativo 9/16”-18-UNF-3A-RH 9/16”-18-UNF-3A-LH 0,240 157
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BICOS DE SOLDAGEM E BRASAGEM COM ACETILENO

SOLDAGEM / BRASAGEM PRESSAO IGUAL BAIXA PRESSA0
1390-00 - 25 - -
1390
1390-0 - 45 02-05
1390-1 0090-1 65 05-1.0 y
1390-2 - 100 - '
1390-3 0090-3 160 10-20
1390-4 - 250
1390-5 0090-5 350 20-40
03-08 03-08 25 0.015-0.2

1390-6 0090-6 500 40-6.0 0090
1390-7 - 700
1390-8 0090-8 1000 6.0-9.0
1390-9 - 1500 9.0-140 ;
1390-10 - 2000 14.0-20.0 ',m

3000 20.0-30.0 > /}/

4000 30.0-50.0 l
1390-HA - 1000 . 0,35 0,35 1390-H

BICOS DE SOLDAGEM E BRASAGEM COM GAS ALTERNATIVO

BAIXA PRESSAO PRESSAO IGUAL VAZAO (L/h)
(bar) (bar) (bar) (bar) WH* =]
1390-2N 0090-2N e
1390-3N - 1,0 550 140 e
1390-4N 0090-4N 14 700 175
1390-5N , 18 900 225
1390-6N 0090-6N 18 0015-02 03-1  03-1 1100 275
1390-7N ; 2.1 1350 345
1390-8N 0090-8N 2,1 1500 375
1390-9N ; 25 1650 415
1390-10N , 28 2000 500
1390-H - 35 05 35  10-05 4200 1050 i
1390-3H - 35 0,5 35  15-05 6003 1500 1390-H /3H
Acessorios

Valvulas de Seguranca Corta-Chamas

I - = &
i am PRESSAO MAX. (bar)
_ﬂm MODELO A VAZAO MAXIMA (L/h)

88-5-FBT-L

TIPO DE CONEXAQ

ﬁd 7 HE= 88-5-FBT-R Oxigénio 65.000 20 - - - 9/16” — 18 — UNF-2B-RH

A 88-5-FBT-L Combustivel 20.000 - 1,5 5 10 9/16” — 18 — UNF-2B-LH
88-5-FBT-R

Faiscador Light Pro

Ignitor piezoelétrico para
macaricos de brasagem e
soldagem.

C-9 Agulhas calibradas para limpeza
de bicos dos macaricos de corte manual.

) Centelhador
CARACTERISTICAS:

» Design compacto e prético;
« Acabamento em metal;
« Alimentado por duas pilhas AA padrédo (ndo inclusas).

+55114993-8111
vendas@harris-brastak.com.br
www.harrisproductsgroup.com

ALINCOLN ELECTRIC COMPANY



